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le document

Créez votre document de déecoupe
laser avec un profil colorimétrique RVB
sur un plan de travail d’'un format de
1220x710mm.

Télechargez le document Template découpe

laser lllustrator qui se trouve sur notre site
car il contient des calgues nommeés qui
correspondent aux différentes étapes de
découpe, gravure, le calque register qui
contient les reperes de coupe.

demandons un fichier .PDF avec les polices de caractére vectorisées - profils de couleur

Nous
CO M M E NT R EA LI S E R ICC intégré ou un IPEG qualité 12 compression standard ou un TIFF 8 bit aplati au profil Adobe
SON FICHIER? = RaH ugy

dwg - .ai - .cdr
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la zone de découpe

Dessinez un cadre au format 700X1210
mm avec un traits de 0,214 pt en rose
RVB (255, 0 255) afin de définir la zone de
découpe/gravure maximale.

En aucun cas vos tracées de déecoupe /
gravure ne peuvent sortir de cette zone.

®
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vectoriser

Si vous utiliser une police de caractere,
vectorisez le texte et supprimez la couleur
interne (permutez le fond et le contour)
s’ils’agit d’'une découpe. S'il s'agit d’'une
gravure, vectorisez le texte et conservez la
couleur interne.

w0
Ann I r Déplacement
Rétablir Vectoriser
Police >
P lices récentes > -
»

Insérer un caractére spécial >
Insérer une espace [
Insérer un caractére de saut »
Remplir avec le texte de substitution

i

Transformation

Disposition

Sélection

Ajouter  la bibliothéque
Collecter pour I'exportation
Expaorter la sélection...

v y¥vyYy

Pour plus de facilités, téléchargez le Tem-
plate Découpe Laser lllustrator qui contient
les calques nommeés et qui se trouve sur
notre site
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le contenu

Créez un calque pour chaque étapes de
gravure/découpe.

1! Gravure bien foncée et

/ profonde si possible!!

Zone maximale de travail de votre document vous y glissez le cadre

Calque ZONE magentacadre magenta

Calque gravures Zone vectorielle pleine en noir rvb (0,0,0)

Calque découpe

interne Traits de 0,214pt en rouge rvb (255,0,0)

Calque découpe

Traits de 0,214pt en bleu rvb (0,0,255)
externe

Calque découpe

externe 2 Traits de 0,214pt en vert rvb (0,255,0)

Ce calque ne sera pas pris en compte lors de la découpe/gravure,
toutefois vous pouvez y mentionner des instructions importantes telles
que l'intensité de gravure, ou les dimensions de vos piéces

Calque instructions
a effacer
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enregistrer

Enregistrez votre projet en pdf.

Conservez les fonctions d’édition
d’illustrator, ne faites aucune conversion
de profil et incluez tous les profils lorsque
vous sauvez votre projet en pdf.

Enregistrer le fichier Adobe PDF

ini Adobe PDF : [lllustrator par défaut](Modifié)

tibilité : Acrobat 6 (PDF 1.5)

ouleur : Aucune conversion

gle d'inclusion de profil ;| Inclure tous les profils
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envoyer

Envoyez nous votre projet a I'adresse :
hello@minkutlabcom

En mentionnant: La finalité de votre projet,
vos délais de production, un numéro de
téléphone auquel on peut vous joindre

et vos coordonnées de facturation le cas
échéant.

Si votre (vos) fichier(s) totalisent une
taille supérieure a 20 Mo, veuillez
nous les envoyer via WETRANSFER
(wetransfer.com).

En général vous recevrez une réponse sous
24h (jours ouvrables).
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Une question?
Contactez-nous

INkutlab
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